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Wypowiedz

dr. Pawta MALINOWSKIEGO

z Katedry Proceséw Odlewniczych
Akademi Gorniczo-Hutniczne;j:

stycznych narzedzi informatycznych w odlewnictwie.

Narzedzia typu CAD, CAE, CAM sprawdzajg sie
w praktyce przemystowej, ale nalezy je uzupetni¢ o de-
dykowane programy, w tym specjalistyczne bazy danych
dla technologa.

Najwazniejsza w bazach danych z punktu widzenia
technologa moze by¢ funkcjonalnos¢ utatwiajgca codzien-
ng prace, a jednoczesnie przynoszaca pewne korzysci
—o0szczednosci czasu, zasobdw. Kazdy program powinien
spetnia¢ swoje zatozenia, ktére powinien zdefiniowad
technolog. W zaleznosci od branzy, od specyfiki zakfadu,
zatozenia te mogg byc rézne.

Technolog jest specjalista w swojej dziedzinie. Jezeli
ma wiedze z zakresu programowania, projektowania
i administrowania baz danych, to jest w stanie zbudowac
system bazodanowy. Aby prawidfowo korzystac z bazy
danych, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie szkolenie
z obstugi systemu. System bazodanowy moze obstugiwac
kazdy, jezeli zostanie odpowiednio przeszkolony. Polityka
kazdego przedsiebiorstwa, koncernu jest sprawg indywi-
dualng. Rézne oddziaty firmy mogg korzystac z bazy da-
nych, jezeli zostaly do tego uprawnione. W bazie danych
mozemy przechowywac wszystkie informacje zapisane
w postaci cyfrowej, np. parametry liczbowe, tekst, zdjecia,
animacje, materiaty video, wszystkie pliki. Jakie to bedg
informacje, zalezy przede wszystkim od technologa.

Szczegélnq uwage chciatbym zwrdcic na brak specjali-

To technolog decyduje o tym, jakie wymagania powi-
nien spetniaé system bazodanowy, jakie konkretne
informacje powinny byé zapisywane w bazie danych,
kto powinien mieé dostep i do jakich informacji itp.

Faktem jest, ze nie wszystkie stanowiska (zwigzane
z produkcja) sq skomputeryzowane. Wiekszos¢ nowo-
czesnych linii produkcyjnych umozliwia automatyczne
zapisywanie parametréw technologicznych do jakiejs bazy
danych. Dane pochodzace z produkcji sg archiwizowane,

-

— —_——

PRZEGLAD TECHNICZNY 11-12/2012

WIRTUALIZACJA - INNOWACYJNA METODA PRZYGOTOWANIA PRODUKCIJI

nad baza

a nhastepnie analizowane. Dzieki takiemu podejsciu mamy
mozliwosc szybkiej reakcji na powstafe btedy w produk-
gji. Technolog moze poréwnywac rzeczywiste parametry
uzyskane podczas produkgji z parametrami pochodzgcymi
z modelowania. Dzieki takim badaniom mozemy wykryc
nieprawidtowosci na linii produkcyjnej.

Sa specjalistyczne programy do zarzadzania projekta-
mi, umoZliwiajgce planowanie, monitorowanie projektu.
Jednakze w przypadku branzy odlewniczej stowo projekt
nabiera innego znaczenia. Jest to zaprojektowanie,
opracowanie modelu wirtualnego oraz wytworzenie
rzeczywistego odlewu spetniajgcego wymagania klien-
ta. Zastosowanie bazy danych umozliwia wykorzystanie
wiedzy zgromadzonej w bazie do realizacji nowych pro-
jektow. Dzieki temu, bazujagc na doswiadczeniu innych
technologdw, mozemy zaoszczedzic czas.

Podstawowym zadaniem baz danych jest archiwizo-
wanie w sposéb uporzadkowany pewnych informacji. Ale
to nie jedyna ich zaleta. Dobierajac odpowiednie zestawy
danych, mamy mozliwos¢ poréwnywania i analizowania
informacji. Stosujac dedykowang baze danych, koszt
projektowania na pewno bedzie mniejszy ze wzgledu na
wykorzystanie wiedzy zgromadzonej w bazie. Jesli chodzi
o prototypowanie, zastosowanie bazy danych ma jedynie
zadanie cyfrowej archiwizacji danych.

W opracowanym przeze mnie systemie SimulationDB
skoncentrowafem sie na archiwizowaniu, analizowaniu
wirtualnych modeli symulacyjnych. Juz podczas realizacji
projektu narodzita sie idea kompleksowego zarzgdzania
informacjag od momentu zamdwienia, przez opracowanie
technologii, wykonanie préby w odlewni, testy kontroli
jakosci, az do produkdji seryjnej. OrdersDB — modut za-
mowien jest bardzo wazny, stuzy do przechowywania
wymagan klienta, co do jakosci wyrobu, wfasnosci wy-
trzymatosciowych itd.

Istnieje (na rynku) dobre oprogramowanie do pro-
Jektowania baz danych, tworzenia graficznego interfejsu
uzytkownika. Jednak projektowanie ztozonych baz nie jest
zadaniem prostym, wymaga duzej wiedzy i doswiadcze-
nia. Sg réowniez programy typu SAP/ERP gdzie odpowied-
nie moduty sg dopasowane do danej gatezi przemystu.
Natomiast branza odlewnicza jest tak zréznicowana (od-
lewy od kilku graméw do ponad 100 t), Zze kazdorazowe
wdrozenie systemy SAP wymaga dodatkowych kilkuset
godzin poswieconych na dostosowanie systemu do spe-
cyfiki kazdej odlewni.
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